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Helmitin 14026

Kétkomponenses kontaktragaszto.

*  Nem tartalmaz klérozott oldészereket
* Gyors kotésidé, magas kezdeti szilardsag

* A teljes kikeményedés utan a ragasztott kotés ellendll a hémérsékletnek, a

lagyitészereknek és a nedvességnek
A megfelel6 értékek a gumikeverék dsszetételétél és a terheléstél figgnek.

Alkalmazasi teriiletek:

> Szdllitészalagok gyartasahoz és

javitasahoz,

acélhengerek gumi anyagokkal torténé bevonasahoz.

» Szinezbéanyagként

is hasznalhatdé mas polikloroprén bazisu

szinezéséhez (tesztelés utan).

TECHNIKAI ADATOK

Bazis:

polikloroprén

Szin:

fekete

Sdr(iség 20 °C-on:

kb. 0,85 g/cm3

Viszkozitas 20 °C-on:

kb. 3500 mPa*s

Eltarthatosag:

12 hénap

Swift®hardener 9503 (alap esetben)

Kompatibilis edz6 (térhalésito):

Swift®hardener 9510 (gyors reakcididé)

Harter 1 E (magas kohézio)

Edz6 ajanlott keverési aranya:

5 % (suly arany szerint)

Fazékidd:

1 — 3 6ra kozott (alkalmazott edz6tél fliggben)

Felhordas maédja:

ecset vagy kenés

Anyagigény: kb. 300 g/m?
Széradasi id6: kb. 10 — 15 perc
Kontaktragasztasi id6: kb. 30 perc
Koétésido: kb. 24 éra
FELDOLGOZAS

acéltartalyok béleléséhez és

ragasztéanyag

A ragasztot a feldolgozas el6tt gondosan 6ssze kell keverni a megfelel6 edzével. A legjobb tapadas a
kilénb6z6 gumi anyagokon a térhal6sitd hozzaadasa utan 15 - 30 percen belil érhet6 el. A keverék
hosszabb tarolasa utan a tapadas bizonyos mérték(i csokkenése figyelheté meg.
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A ragasztand6 anyagoknak széraznak, zsir- és pormentesnek kell lennitik. Sziikség esetén megfelel6
oldészerrel kell megtisztitani a fellleteket. A gumi anyagokat fel kell érdesiteni. Az érdesitett gumi
anyagokat azonnal be kell kenni ragasztéval, mivel hosszabb tarolasi id6 utan az érdesit6é hatas
csokken, és ennek kdvetkeztében a ragasztd tulajdonsagai romlanak.

A ragaszto / térhalositdanyag keveréket ecsettel vagy kenéssel kell felhordani az elé6készitett anyagokra.
Gumi <--> gumi ragasztas esetén javasolunk egy masodik ragasztéréteg felhordast is az elsd
ragasztoréteg felhordasat kovet6 legalabb 10 perc id6tartami szaradast kdvetéen. SzdOvetragasztas
esetén a ragasztét harom alkalommal kell felvinni a teljes felliletl kétés eléréséhez. Itt is legalabb 10
perc szaradasi id6 szikséges az egyes ragasztorétegek felvitele elétt.

A ragasztas a két ragasztofelilet Osszeillesztésével és préselésével torténik. Az 6sszenyomas
kalapaccsal torténd erés Utdgetéssel is kivalthatd, de a préselés elénydsebb, ez legyen az elsédleges
maodszer.

Fémeknél a jobb tapadas érdekében a swift®prime 2903 alapozé hasznélata ajanlott.

A ragasztasi hibak elkerulése érdekében a helyiség és a ragasztd hémérséklete ne legyen 18 °C alatt.

OLDO- ES TISZTITOSZER
Helmitin 676/2

CSOMAGOLAS
600 g/doboz; 2,5 kg/kanna
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